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Nastroje a Stroje

Brouseni s jistotou diky

inovované brusce JET

<

Konstrukéni a technické oddéleni
spolecnosti JET se stale vénuje
vylepsovani stroju a reaguje na
pozadavky truhlard po celém svété...

kvéten 2017 .

gazin

Déavka inspirace a tipu pro truhlare, remeslniky a kutily

1 6 Rozsireni prodejnl
: pIochy stroju JET v Z|I|ne

Je nam potésenim, ze vam mdlzeme
predstavit novou prodejni plochu se stroji
JET, ato v prodejné v Ziliné. Na konci
minulého roku jsme se domluvili...

2 1 Vyroba rybinového
spoje jako zaklad...

Pro hodné truhlart a femesiniku je
vyroba ru¢niho rybinového spoje
vrcholem drevarské kariéry. Pfitom se uci
uz v prvnim ro¢niku stredni $koly...
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Vazeni firemni zakaznici a kutilové,

dlouho jsme premysleli, o co zajimavého
z oboru drevoobrdbéni bychom se s vdmi
mohli podélit. Dnesni svét marketingu,
specidlné v Ceské republice se soustfedl'
cena. Z kazdého Ietaku kterych mdme
kazdy tyden plné schrdnky, na nds
vyskakuji neuvéritelné ceny a zarucené
nejnizsi nabidky. Vsichni viak vime, jak se
takovd zarucené nejvétsi sleva déld. Je to
preci jenom hra s Cisly... A proto se ptdme,
jde vzdy vsem pouze o co nejvétsi slevu
bez ohledu na kvalitu, pouzitelnost a novd
reseni? My si myslime, Ze ne. Chceme vdm
prindset hlavné zajimavd reseni, nové
postupy, informace o novinkdch a jiny
pohled na prdci se dfevem.

|
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Spojovani skiinek
IGM FKP656 Vrtaci pfipravek
FKP656 -set

r'*ﬁ

‘-p\\m

Olepeni korpusd ABS hranou

IGM DR500 Ru¢ni olepovacka s nanasenim lepidla
142-DR500

Nasi snahu muzete nyni posoudit

sami. V ruce drZite prvni ¢islo naseho
nového magazinu TIPro neboli ,tipy
profesiondliim” Na ndsledujicich
strdnkdch prindsime fadu inspirativnich
rad a postupd, treba jak vyrobit ,slepy
Sroubovany spoj’; nebo informaci

o inovovanych bruskdch JET, které se
dostanou na trh v druhé poloviné tohoto
roku.

Preji vam pfijemné Cteni a tésim se
na vase recenze.

Ivo Mlej

reditel spolecnosti
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Ak¢ni nabidka

CMT7E

Frézovani pracovni desky
CMT 7E Horni frézka 2400 W ;

N Ofrézovani ABS hran

IGM PD80 Ohranovaci-ofezavaci frézka &

. | 142-PD80




Svétoznama znacka
nejkvalitnejsich nastroju pro
dfevoobrabéni zalozena v roce
1962 v Italii.

Zprovozneni EET

Stopkové frézy jsou charakteristické perfektné
naostienymi tvrdokovovymi bfity, Sirokou nabidkou

a oranzovym teflonovym povrchem, ktery je chranén
jako ochranny vzor. Pro bezpecné skladovani se bali do
pruhlednych plastovych krabicek. Idealni nastroje pro
profesionalni pouziti v truhlarskych dilnach

i pramyslovych provozech.

I my jsme se na zac¢atku roku divali na zavedeni EET

s obavami. Zvlasté poté, co média informovala o jeho prvni
viné v hospodach. Proto jsme pristoupili k pfipravé jiz na
konci ledna a méli jsme mésic na registraci i Upravu tiskovych
formulara. Diky tomu, Ze jiz mnoho let pouzivame kvalitni
podnikovy a informacni systém, probéhlo vse bez vétsich
problém. Do updatu systému dodavatel zahrnul potiebny
modul. Na nasem IT a technickém oddéleni pod vedenim
Marcela Rolince uz bylo jen vypofadat se s Upravou a
vzhledem uctenek. Zvladli to skvéle. Odesilani hlaseni nyni
probiha zcela automaticky bez zasahu pracovnik.

P¥i osobnim odbéru a platbé kartou nebo v hotovosti jsme
v nasich prodejnach nezaznamenali zadné zpozdéni nebo
~Cekani na uctenku”. U nas nebudete zbytecné cekat.

KRES
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Osvedceny spojovaci system ,slepy Sroubovany spoj”

CMT Celni svérka

318 KC

385 K¢ s DPH
C99950506

Spojovaci pripravek Pocket

2 545 K¢

3080 K&s DPH
102-PH/JIG

Vyroba slepych spojii je neuvéfitelné
jednoducha diky spravnému
pFipravku.

Slepy Sroubovany spoj je desetiletimi
provéreny zplsob spojovani dieva,

nejcastéji stolové desky s luby a nohami.

Pokud nemate znalosti starych truhlarq,
jak tento spoj vyrobit, doporucujeme
vam poridit si pripravek na slepé
Sroubované spoje. Navrtat presny
neprichozi otvor od ruky a pod uhlem
20° totiz neni zrovna nejsnadnéjsi ukol.

Systémem slepych spojl vytvorite
velice rychle a snadno pevny ram,
kostru nebo pomoci obycejnych vrutl
spojite velké desky v celistvou plochu.

,Pro presnost pfi Sroubovdni
doporucujeme sevrit obrobek pomoci
Celni svérky nebo Pocket svérky.”

Po seSroubovani
dvou materiall
timto spojem

je mazete snadno kdykoliv znovu
rozdélat. Pokud naopak pozadujete spoj
pevnéjsi, mizete pouzit lepidlo nebo
kombinaci s dalsim spojovacim prvkem.

Na ukazku prace se spojovacim
pripravkem CMT vyrobime
jednoduchy T spoj.

Z preklizky jsme ufizli pasky a presné je
zarizli pokosovou pilou JET.

Tuzkou jsme zakreslili linku pro
zarovnani spoje.

IGM Spojovaci pfipravek Pocket

194 KC

235Kes DPH
125-868549

CMT Spojovaci pfipravek Pocket-Pro

1990 K¢

2408 K&s DPH
CPPJ-002

Poté jsme nastavili hloubku vrtani
pomoci mince vlozené mezi plochu
a $picku vrtaku.

Jakmile jsou otvory vyvrtané, mohou se
dilce seSroubovat.

Pro kvalitni stazeni jsme pouZzili
stahovaci svérku Pocket.

Tyto spoje jsou idedlni na konstrukce,
ramy a podobné prace.

Pro zlepseni vysledku muizete
vyvrtané otvory po seSroubovani
zaslepit drevénymi
koliky, zafiznout
pilkou a dobrousit.

CMT Sada $roubti 500 ks pro Pocket-Pro

326 KC

395 K¢ s DPH
C990101X500

Pocket svérka 9,5 mm, pro ram Sife 19 mm

489 K¢

592 K¢'s DPH
128-531529

Kvalitné zaslepené otvory plisobi jako
ozvlastnéni a ozdoba vyrobku.

Spojovani pomoci slepych
sroubovanych spojt si rozhodné
zaslouzi vice uznani. Je rychlé, presné
a silné. Diky nasim pfipravkam
zvladne spojovat dievo
opravdu kazdy.

CMT Spojovaci
pripravek Pocket-Pro



Brouseni s jistotou diky inovované brusce JET

Konstrukéni a technické oddéleni spole¢nosti JET Ffektivita

se stale Vénuje Vylepgo"éni strojﬁ a reaguje ha « Inovovany kryt valce s progresivnim odsavanim
pozadavky truhlaiii po celém svété. Nyni se zaméFilo - Stupnice pro presné nastaveni vysky valce

na vylepseni valcové brusky, kterou vybavilo novymi
ovladacimi prvky, rozsifilo brusnou kapacitu

a usnadnilo sefizeni rovinnosti pasu posuvu. Zménu
poznate hlavné pfi praci se strojem.

Presnost
« Dynamicky vyvazeny hlinikovy valec
« Inovované svorky pro rychlé upnuti brusného pasu

« Inovovany systém pro napnuti pasu

Inovativni nastaveni roviny
stolu vaci brusnému valci bez
pouziti klict a naradi

Odolnost Vykon

+ Zpevnény ocelovy podavaci pas - Bezpe¢nostni systém SandSmart™ &
+ Nova litinova zékladna stolu - Plynula regulace posuvu

« Velikost stolu 508 x 940 mm « Novy vodici systém pasu posuvu

kod: 121-JWDS-1836

4

Dostupnost: Zarll 201 7
o

o Technologie Sandsmart™ pribézné kontroluje zatiZeni stroje
a automaticky upravuje rychlost pasu.

¢ Rovinnost pasu jednoduse upravite oto¢enim kola na bo¢ni strané stroje,
a to bez pouziti naradi.

e Typ: 121-JWDS-1632

« Prikon /vykon (230 V): 1,9/1,1 kW
« Max. sitka dilce: 406 (812) mm

« Hmotnost: 71 kg

« Typ: JWDS-1836 o Systé:m nak’loném’ stolu je navic vybaven dorazem pro rychly navrat
« Piikon / vykon (230 V): 2/ 1,2 kW do puvodni polohy.

e Odsavaci kryt vytvafii odsavaci kanal, ktery kopiruje tvar valce a sméruje

« Max. Sitka dilce: 457 (914) mm . - e
tak tiisky a prach pfimo do odsavani.

« Hmotnost: 75 kg

« Typ: JWDS-1632 a JWDS-1836 Popis

« Doporucené pouziti: femesinik Pfedstavujeme zcela nové navrzenou valcovou brusku JET JWDS. Silny motor

« Otdcky: 1 725 ot./min nabizi vice nez dost vykonu na zvladnuti jakéhokoliv brouseni. Inovativni systém

« Priimér vdlce: 127 mm nastaveni rovinnosti stolu vi¢i brusnému valci umoznuje jednoduchou Upravu

« Rychlost posuvu: 0-3 m/min sklonu podle typu brouseni a pozadavku na finalni vysledek. Naklonéni stolu

« Tloustka dilce min. / max.: 0,8 /75 mm jednoduse nastavite pootocenim kola. Regulace pro plynulou zménu rychlosti

« Min. délka dilce: 60 mm posuvu umoznuje zvoleni optimalni rychlosti, diky niz dosahnete idealniho

« Sitka brusného pdsu: 75 mm vysledku. Technologie Sandsmart™ pribézné monitoruje zatizeni stroje a zabranuje
« Oscilace: ne tak pretizeni motor(. Pfesna konstrukce odsavaciho krytu, kterd kopiruje tvar valce,
« Odsdvdni: 100 mm zefektivnuje odsavani a zabrarnuje pilindm a prachu dostat se zpét mezi obrobek

« Délka x sitka x vyska: a valec. JET JWDS Vdlcova bruska je vie, co potfebujete pro bezstarostné

1007 x910x 1269 mm vybrouseni povrchu.
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Nova verze soustruhu JET JWL-1640

« Vestrannost stroje je zaru¢ena presnym vietenikem s hladkym chodem.

« Rozsifené ulozeni vietene obsahuje dvojita vietenova loziska.

« Vylepseny systém uzamknuti pinoly v koniku obsahuje odolny kli¢ zabranujici otoceni.
« Konik je vybaven trapézovym zavitem pro hladky a presny chod.

« Novy systém zamykani vieteniku je pfistupny z pfedni strany stroje.

« Podpérka je upinana klinovym systémem, ktery zajistuje pevnou fixaci.

« Elektronicka regulace otacek.

« 36 pozic pro indexaci.

Popis

Novy soustruh JWL-1640VS s variabilné
nastavitelnou rychlosti se vyznacuje
$pickovymi funkcemi, které ho vyrazné
odlisuji od ostatnich stroja ve stejné
kategorii. Soustruh je vybaven posuvnym

a 0 360° oto¢nym vietenikem. Otacky je
mozné regulovat pomoci elektronické
regulace rychlosti v rozmezi 40-3 200 ot./min.
Novy systém uzamykani vieteniku je umistén
z pfedni strany a pfi povolovani vietene ho

neni tfeba drzet.

» Typ: JWL-1640EVS

« Doporucené pouziti: profesiondlni vyroba
« Pfikon /vykon (230 V): 2,0/ 1,1 kW

« Otdcky: 40-1 200, 100-3 200 ot./min

« Max. tocny primér nad loZzem: 419 mm

- Osovd vzddlenost: 990 mm
« Zdvit vietene: M33 x 3,5

- Kuzel vieteniku / koniku: MK2 / MK2
- Otvor vieteniku / koniku: 9/9 mm

« Zdvih koniku: 109 mm

« Délka x Sitka x vyska: 1 854 x 508 x 1 334 mm

« Hmotnost: 200 kg

kod: 121-JWL-1640EVS
Dostupnost: (\fer\/en 201 7

Prislusenstvi pro vase soustruhy

Sada skli¢idlo G3 80 mm
pro soustruh na dievo

3972 KE

4807 K¢ s DPH
145-717780

Zavit 25,4 x 8 tpi zajisti dokonalou
soustiednost. Typ G3 je odlehceny
pro malé soustruhy do to¢ného
primeéru az 360 mm. Samocentrovaci
sklicidlo se ¢tyfmi Celistmi. Odolné
télo z pevnostni poniklované oceli.
Vétsi presnost, skvélé centrovani

a minimalizace vibraci.

Sada sklicidlo SN2 100 mm

pro soustruh na dievo

M33 x 3,5mm

3 689 KC

4 464 K¢ s DPH
145-717784

Zavit M33 X 3,5 zajisti dokonalou
soustiednost. Pro soustruhy o to¢ném
priméru az 508 mm. Samocentrovaci
sklicidlo se ¢tyfmi celistmi. Odolné
télo z pevnostni poniklované oceli.
Vétsi presnost, skvélé centrovani

a minimalizace vibraci. Indexovani

po 15°.

Upinaci celisti nylonové pro
sklicidlo G3 a SN2 - 120 mm

Upinaci celisti rybinové pro
sklicidlo G3 a SN2 - 100 mm

603 KC

730 K¢ s DPH

145-101200

Mékeené upinaci Celisti se skladaji ze
Ctyf vysoce kvalitnich nylonovych ¢ésti.
Mohou se jednoduse upravovat na
pozadovany tvar pomoci jednoduchych
soustruznickych nastrojd. To pomaha
vytvofit projekt podle vasi jedine¢né
predstavy.

1 649 K¢

1996 K¢ s DPH
145-101195

Celisti mohou upinat ve vytvofeném
zahloubeni v materialu nebo sevrit

a upevnit spodni osazeni misek. Jsou
idedIni pro uchyceni talifa ¢i misek

o praméru 300 az 350 mm. Celisti
nabizeji kapacitu uchyceni pfi sevieni
v prdméru od 117 do 97 mm.



Dokonale vybrousené profilové listy

Mnoho zakaznik{ pouziva na nerovné povrchy nebo profilové listy brusné

houbicky. V dnesni moderni dobé se daji na tyto liSty nebo mezi lakovanim vyuzit

vevs

nové IGM elastické bloky, které jsou mnohem Setrnéjsi a icinnéjsi.

Hlavni vyhodou elastickych brusnych
blok je jejich celistva struktura,
pfizpUsobivost povrchu, Siroké vyuziti
napfi¢ materidly. Diky tomu, Ze se
nejednd o povrchovou vrstvu brusného
materidlu, ale celistvy blok, mGzete si
ho vyprofilovat podle listy nebo z néj
pozadovany tvar vyfiznout.

Pri zakoupeni 10 ks extra sleva 10 %

Polyuretanové pojivo s brusnym zrnem
usnadnuje, urychluje a zefektiviiuje
cely proces povrchové Upravy. Elasticita
brusnych blokl umoznuje dobrusovat

i nerovna a nesnadno pristupna mista,
jako jsou rohy, profily a radiusy.

IGM Elasticka brusna houba
* Rozméry: 20 x 50 x 80 mm
« Hrubosti: extra jemnd, stfedné jemnd

a stredni
117 KC

142 K¢'s DPH

143-0465080 Stiedni
143-0905080 Stfedné jemna
143-1505080 Extra jemna

« Dievodilna

brouseni, hlazeni a lesténi dreva,
slozitych profill

« Kovodilna

brouseni kovd, lesténi, ¢isténi,
odjehlovani

« Autolakovna

odstranovani starych barev a lakd,
lesténi

« Pramysl

c¢isténi kontaktd, brouseni, dokoncovaci
prace

« Domacnost

cisténi vany, usazenin na sporaku
«Zahrada

odstranéni rzi pred natérem

«Sport

odstranéni rzi na bruslich, ostreni hran
lyzi, ¢isténi skluznice lyzi
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Jak pripojit k jednomu odsavani vic stroju?

Pfi praci se dievem vznikaji hobliny, [ I3 !

tfisky nebo prach, které je tieba
odsavat. Jinak byste pfes odpad nevidéli
na obrabény materidl. V profesiondlni
nebo kutilské dilné se k témto ucelim
pouzivaji odsavace pilin, které mohou
mit jedno nebo dvé 100mm vyusténi
pro hadici.

Co délat, pokud potiebujete pripojit
k odsavani vic stroji a nechce se vam
stale pfepojovat hadice?

V tomto ¢lanku vam poradime, jak

si jednoduchym zplisobem vytvorit
vlastni rozvod odsavani.

Nejprve si projdéte pocet stroju a typ
odpadu, ktery budete odsavat (piliny
z hoblovéni, fezani, jemny prach nebo
kombinace vieho) a také velikost
pfipojky. Ta by méla mit v idealnim
pfipadé priimér 100 mm.

e SnaZte se drzet hadice v rovné poloze. Pro dodrZeni roviny pouzivejte draténd
koryta nebo si koryto vytvorte ze dvou lati.

o Odsavac umistéte v dilné tak, aby rozvod byl co nejkratsi. Delsi vedeni pfinasi
nezadouci ztréty.

» Na mista, kde nepotrebujete flexibilitu hadice, natdhnéte hadici na maximalni
délku a zajistéte, aby nedochazelo k pohybu.

e Odbocky z rozvodu ke strojim by mély byt pfipojeny pod uhlem max. 45°.
Vétveni pripojte seshora nebo z boku v thlu max. 45° po sméru proudéni
vzduchu.

¢ Do rozvodu nainstalujte hraditka pro efektivitu a vyvazenost systému.
Hlinikova hraditka jsou vhodnéjsi, jelikoz izoluji jednotlivé stroje a zajisti
efektivni proudéni vzduchu. Instalovana by méla byt hraditkem dold.

e Zabrarite Uniku vzduchu z rozvodu. Systém, ze kterého vzduch unika,

¢ nefunguje na maximum. Vechny prechody prelepte lepici paskou
121-DC-1100 121-JCDC-15 a pouzivejte stahovaci pasky.
, .. o Hadice s kovovym dratem propojte mezi sebou a pfipojte ke kovové ¢asti
Kte ry Od SavacC S| odsavace. Propojenim dratd zajistite uzemnéni proti statické elektfing, ktera

vznikd pfi odsavani jemného prachu.

z nabidky vybrat?

P¥i pouziti standardniho 100mm ticel vam bude stacit odsavac DC-1100 néstavce[n pro extrajgmrv\)’/ prach.
systému je minimalni pozadavek na nebo cyklonova jednotka JCDC-15, Pri vytvoreni rozvo.du,Je tvrebva ,
proud vzduchu 1 100 m*h. Pro tento kterd je opatfena mikrofiltra¢nim pamatovat na kvalitni utésnéni

jednotlivych ¢asti systému, aby
nedochdzelo ke ztratdm a odsavani
fungovalo v celé délce rozvodu.

Takto sestaveny rozvod si mize
udélat ve své dilné kazdy pomoci
par komponentt a diky vlastni
Sikovnosti.

Vétsi rozvody odsavani je lepsi si nechat
udélat profesionalni firmou.

Rozvod odsavani vam
pomtuize usporadat prostor
v dilné, nebude prekazet

a zabezpedi Cistotu pfi praci.




Tipy o)

JET Koleno 90° pro odsavaci hadici 100 mm

232 K¢

281 K&s DPH
121-JW1017

Hadicova spona,
D100-122mm, 9 mm Sifka

215 KE o
"

261 K¢ s DPH
FHS-102122

JET Jednotka pro
automaticky start 400 V

5490 K¢

6 643 K¢ s DPH
121-10000340

257 K

311 Kes DPH
121-JW1003

P BN

Dodani zbozi pomoci pfepravni
spolecnosti si u nas voli vice nez 90 %
zakazniku. Vérime, Ze i diky nasi péci,
kterou vénujeme pravé zabaleni
zbozi.

Prepravci denné prevezou a dorudi tisice
balikd, proto se tyto spole¢nosti s nimi
pravé nemazly. Dlouholeta zkusenost
nas naucila, Ze co neosetfime pfi baleni,
mUze po cesté Spatné dopadnout.

Presto vam pfi prebirani baliku od
prepravce doporucujeme si balik
peclivé prohlédnout, pfipadné
poskozeni hned nahlasit fidici a sepsat

Zabaleni baliku u nas

JET Odsavaci koncovka na podlahy pro hadici 100 mm

JET Odbocka 45° pro odsavaci hadici 100 mm

232 K

281 K¢ s DPH
121-JW1015

348 K

422 K¢ s DPH
121-JW1142

zapis. Prevzetim zasilky totiz stvrzujete,
7e jste ji prevzali bez zjevnych zavad.
Pokud je balik zjevné poskozen, mlzete

probiha s maximalni

péCi, aby vase zbozi bylo jako v bavince.

ho prevzit s vyhradou (nutné uvést
fidici do prepravniho listu) nebo ho
Ize odmitnout. V takovém pfipadé
nam dojde zpét. Kdyz balik z dlivodu
poskozeni odmitnete, dejte ndm hned
védét.

/bozi balime poradne,

ne jednoduse. ..

JET Hraditko s Alu pfepazkou pro hadici 100 mm

Hadice odsavaci prihledna pro 100 mm hrdlo

oD 657 KC

od 795 K¢ s DPH
FHP-100025

JET DC-1900A Odsavaé
pilin a prachu

19 600 K¢

23716 K¢s DPH
121-DC-1900A

JET Montazni a zemnicisada 12 m

650 KC N
787 K& s DPH
121-JW1053 o 0’

Pokud zjistite poskozeni az pfi
rozbalovani, poridte fotky stavu
doruc¢eného zbozi a hned nas
kontaktujte telefonicky v call centru,
kde vam poradime, jak dal postupovat.

My se setkavame
s minimem
téchto piipadd,
a to diky

tomu, Ze je pro
nas dulezité
zabaleni vaseho
zbozi.




10 Doporucujeme

Nastroje
. aStroje

S cyklonovou odsavaci jednotkou
JET jsem vyznamné usetril

Tuto vétu jsme od spokojeného pana Michka slyseli jako jednu z prvnich.
Proto jsme se vydali do jeho dilny, abychom mohli zprostfedkovat jeho
zkusenost s cyklonovou jednotkou JET JCDC-3 i vam.

Pan Michek nas pfivital ve své dilné,
kde se zabyva restaurovanim varhan.
Ve dvou dilenskych provozech na
zakladé statem dané licence restauruje
historické varhany.

Vice se o panu Michkovi a jeho praci
mUzete dozvédét z ¢lanku Toulky
Vysocinou.

V jednom z provoz(i potieboval

zménit kulturu odsavani a zaroven
tu dosluhovaly mobilni vicepytlové
odsavace.

Potreboval
udelat centralni
rozvod po dilng,
kterd ma 100 m?,
a odsavat piliny a
prach od osmi
stroju.

Posledni stroj v rozvodu je od
odsévaciho cyklonu vzdaleny 28 m.
Jednim z pozadavk( bylo
nevypoustét vycistény vzduch

z dilny ven. Pan Michek tedy

hledal vykonnou odséavaci “
jednotku s dokonalou filtraci .—
a kvalitnim vykonem.

Diky referencim v zahranici, kde
jsou cyklonové jednotky bézné
pouzivané, mu do oka padla
cyklonova jednotka JET JCDC-3. Byl
to krok do neznama, ale ten se mu
opravdu vyplatil.

Diky konstrukci cyklonu — posunuti
turbiny v cyklonu za prvni stuper
separace odpadu - dochazi k nasavani
odpadu do cyklonu misto ndm
znamého systému vhanéni odpadu do
odsavace.

Tento systém je znacné ucinnégjsi,
vykonnéjsi a témér beze ztrat
vykonu. U¢innost prvniho stupné

separace odpadu je

témér 100 % a do
druhé faze filtrace,
kde je mikrofiltracni
nastavec, se dostava
pouze tzv. prachovy
pudr. Diky tomu se
mikrofiltracni nastavec
témér nezandsi.

Jako perli¢ku svého centréalniho
odsavani nechal pan Michek
zabudovat odpadni barel
rovnou do sklepa, kam
uz nemusi odpad nosit
po schodech.

Za konkurencni
jednotku se stejnym
vykonem by zaplatil
dvojnasobnou cenu.
Diky cyklonu JET
usetfil neuvéritelnych
30 % z celé hodnoty
centralniho odsavani.



Pan Michek do své dilny uz zakoupil tyto stroje: i
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Ty

gy
JET JOSS-S Oscilacni JET 22-44 OSC Oscilacni  JET 719A Dlabacka  JET JCDC 3 Cyklonova

valeckova bruska valcova bruska ostrohranna odsavaci jednotka
121-JOSS-SM 121-2244M 121-719A-M 121-JCDC-30T

- Doporuceni pana Michka:

»Je neuvéritelné, jak je odsdvdni vykonné
a funkéni'i pro posledni stroj v fadé.

I kdyz je cyklonovd jednotka v dilné, je
hluk snesitelny. Diky ddlkovému ovladaci
muZeme odsdvdni spustit od jakéhokoliv
stroje v dilné. Musim uznat, Ze cyklonovd
jednotka je vytecnd.

Moje rozhodnuti zakoupit cyklonovou
jednotku JET bylo jednoznaéné
sprdvné a mohu ji pro dany tcel
doporudit.”

Dalibor Michek
Puklice (Kraj Vysocina)
E-mai: dalibor.michek@volny.cz

"'"
¥

Rozsifujeme nabidku cyklonovych
jednotek JET

o Dvoustupiova separace odpadu poskytuje vétsi ucinnost nez Dalkovy
srovnatelné odsavace. ovladaé

o Vétsi necistoty jsou zachyceny do odpadniho sudu, coz je pfiblizné
94 % odpadu.

o Jemné prachové castice se filtruji pres mikrofiltracni nastavec, ktery
zachycuje i ty nejmensi ¢astecky az do 1 mikronu.

» 114litrova odpadni nadoba je opatiena pakami pro rychlé utésnéni
a kolecky pro prevoz na vyprazdnéni.

Jste pfipraveni pofidit vykonnéjsi odsavac pilin a prachu? Cyklonové odsavaci
jednotka od JET pfinasi vykon, na ktery ¢ekate. Diky vykonnému systému horni
turbiny v odlucovaci ¢asti cyklonu, dalkovému ovladani na radiové frekvence a
velké sbérné nddobé nabidne tento odsavac prachu novou trover odsavani.

kod: 121-JCDC-20M
Dostupnost: éerven 201 7
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Vyroba kolikovych spoju na nabytkovém dilci krok

za krokem

Pro spojovani nabytkovych dilct na koliky je dobré znat zaklady
postupu vyroby, mit spravny pfipravek a chut pustit se do prace.

Potiebné nastroje:
Kolikovaci ptipravek FKP, aku Sroubovak
nebo vrtacka, vrtaci pouzdro, vrtak

o praméru 8 mm, koliky o prdméru
8 mm a lepidlo.

IGM FKP656 Vrtaci pFipravek
sada 656 mm + ZDARMA
100 ks kolikii 8 x 35 mm

3681 K¢

4455 K¢ s DPH
FKP656-set

K praci budete také potiebovat:
Nabytkové dilce nebo cely korpus
skiiriky, imbusovy kli¢ a tuzku.

Krok €. 1:

Na dilcich, které budete spojovat,

si nejprve tuzkou vyznacte predni
hranu. Tuzkou si nakreslete znacku,
kterd sméfuje k predni hrané. Znacku
kreslime na vnitini plochu dilce.

Do upinaciho pouzdra upnéte
kolikovaci vrtak. Upnuti a zajisténi

se provadi pomoci dvou Cervikd na
konci vietene. Vrtak ma na stopce
vybrousenou plosku, kterd funguje
jako dosedaci plocha pro dva cerviky.
Pro spravné upevnéni vrtaku je treba
zasroubovat oba cerviky.

Krok €. 3:
Jako prvni budeme vrtat otvory
pro koliky do plochy. Upnéte
pfipravek na dilec. Pro spravné
upnuti je treba dodrzet tyto kroky:

dorazu na pfipravku a otvory v $abloné
pro vrtani otvord do plochy musi byt
na vnitini strané dilce. Pozor na fadné
zasazeni $ablony na dilec v celé délce.

Krok ¢. 4:
Nyni je tfeba nastavit hloubku vrtani

na vrtacim pouzdru. VloZte krouzek

pro rychlou zménu hloubky pod kryt
pruziny. Vsadte vrtaci pouzdro do
vrtaciho pfipravku a sjedte vrtadkem na
dilec. Nastaveni hloubky vrtani udélate
pomoci dorazového krouzku na hfideli
vrtaciho pouzdra. Imbusovym klicem
uvolnite ¢ervik dorazového krouzku.
Krouzkem sjedete na pozadovanou
uroven a znovu Cervik dotdhnete

pro jeho zajisténi. Vrtanou hloubku
vyméfuje dorazovy krouzek a kryt pro
pruzinu. Pro snadné nastaveni hloubky
jsou na hfideli vietene vytvoreny
drazky v rozmezi péti milimetrd. U dilce
o tloustce 18 mm budeme nastavovat
hloubku vrtani 15 mm, coz jsou tfi rysky
na htideli pouzdra.

IGM Fachmann
Digitalni uhlové
pravitko - 500 mm

/700 K

847 K&'s DPH
FDU-003050

dilec se musi dotykat predni hranou

IGM Fachmann M990
Spojovaci kolik bukovy
- 8x 35 mm cca 850 ks

114 K

138 K¢ s DPH
M990-01082

Krok €. 5:

Vrtaci pouzdro upnéte do vrtacky

a vyvrtejte otvory do plochy. Otvory neni
tfeba vrtat vSechny vedle sebe. Vyvrtejte
dva prvni otvory u predni hrany a pak
vrtejte otvory pres dvé diry v Sabloné.
Tim vznikne rozte¢ 96 mm mezi koliky.
Posledni kolik musi byt co nejblize zadni
hrané, i kdyz nebude zachovéna roztec
96 mm. Po vyvrtani otvord do plochy
odsroubujte pfipravek z dilce. Pokud
vrtate cely korpus, pokracujte zrcadlové
na druhé strané dilce.

IGM Vrtaci vieteno pro vrtaci
pripravky FKP656 a FKP900

693 K¢

839 K¢ s DPH
FKP101

Krok ¢. 6:

Pred vrtanim druhé strany spoje
vyndejte krouzek pro rychlou zménu
vrtani, ktery je pod krytem loziska. Tim
se zméni vrtana hloubka na 22 mm.

Titebond Original Lepidlo
na dievo D2 - 237 ml

75 K v ORIGINAL
Wenil Liur
C e
91 K¢ s DPH e
123-5063




Krok ¢. 7:

Pripravek nyni upnéte na druhy dilec
tak, aby upinaci patky smérovaly do
stfedu korpusu a predni hrana dilce
byla zarazenda o doraz $ablony. Vrtejte
otvory do hrany ve stejnych roztecich
jako otvory do plochy. Pro lepsi odvod
tfisek doporucujeme hloubku vrtat
nadvakrat. Po vyvrtani otvor( do hrany
odsroubujte pfipravek z dilce. Pokud
vrtate cely korpus, pokracujte zrcadlové
na druhé strané dilce.

Krok ¢. 8:
Nyni mizete zasadit koliky do

vyvrtanych otvord v hrané. Pred
vloZzenim namazte otvor lepidlem. Po
zavadnuti lepidla vyzkousejte spoj nebo
dilec sesadit nasucho a presvédcte se,
ze je vysledek v poradku.

Krok €. 9:
Pokud je v3e v pofadku, naneste
lepidlo i do otvor( v plose. Sesadte
spoj nebo korpus a stahnéte svérkou.
Pfi sesazovani dbejte na znaceni
pfedni hrany a vnitini plochy. Vsechny
hrany musi byt v jednom sméru

a vsechny vnitini hrany musi smérovat
do stredu.

Po zaschnuti lepidla mate vyrobeny
kolikovy spoj na hrané nebo prvni
nabytkovy korpus. Kolikovani mizete
vyuzit pfi praci s laminem, difevem
nebo preklizkou. Vyhodou

kolikovych spojl

IGM FKP900 Vrtaci Sablona
sada 900 mm + ZDARMA

Je: ze JISOU 100 ks kolikt 8 x 35 mm

presné 3194 K¢

a pevné. \ 3865 K¢ s DPH
FKP900-set

Castym dotazem zakaznikii je moznost reference od jiného  vyplati, aby fungoval jako referenéni misto.
klienta, ktery stroj néjakou dobu pouziva. Zaroven se Pokud stroj stoji kolem padesati tisic, jako je tomu u stroj

dotazuji na moznost otestovani stroji.

JET, neni pro nikoho zajimavé stat se referencnim mistem.
Je pro nas dullezité, abyste méli moznost vybrany stroj si

Témto zakaznikdim se fika ,referenéni misto”. To se vyuziva vyzkouset, a to i na vlastnim materidlu, ktery dobfe zndte.
prevazné u strojl statisicové hodnoty. Takovému zakaznikovi ~ Proto mame nejprodavanéjsi stroje v prodejnich centrech
se ponizi ndkupni cena v fadu nékolika procent. Vzhledem vystavené a pripravené k peclivému odzkouseni a provéreni
k celkové cené stroje pak vyznamné usetfi, a proto se mu vseho, co potiebujete.

Prodejni centrum Tuchoméfrice
V Knézivce 201

252 67 Tuchoméfice

Tel.: 220 950 910

Provozni doba: po-pa 7.30-17.00

Chcete se osobné presvédcit o Prodejni centrum Brno-Modfice
nabizenych produktech a vyzkouset si Brnénska 1066

praci se strojem? Navstivte nas vjednom 664 42 Brno-Modfice

z nasich prodejnich center, kde jsou Tel.: 546 606 050

vybrané stroje pfipraveny pravé provas.  Provozni doba: po-pé 7.30-17.00
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Snazime se pfinaset redlné informace
a recenze zkusenosti od nasich zakazniki a uzivatel( stroja JET.

Od roku 2016 je vefejna femesina dilna HOBBYLAB v Brné
vybavena dfevoobrabécimi stroji JET.

Y AT

Ve firmé TON, zabyvajici se vyrobou vyhlasenych ohybanych
zidli, se osvédcily davkovace IGM a na nékteré specialni
operace tu pouzivaji lepidlo Titebond.

Jednou z nejzajimavéjsich reportdzi je ta z firmy LASER dekor, kde
bruska JET 22440SC pracuje kazdy den jiz od roku 2013.

Ca——

L
¥

—a

V roce 2014 si firma Podlahy Bohemia zakoupila kartacovaci
brusku JET JBS-22 na predpokladanych 500 m? mési¢né. Brusku
maji dodnes a mési¢né s ni nakartacuji 1 000 m? tvrdych podlah.

Rucni frézka a frézovaci stolek patfi k sobé

Upnutim rucni frézky do frézovaciho stolku vytvorite nahradu spodni frézky. Nastroj vy¢niva z otvoru ve stole

a do fezu vedete material. Velkou vyhodou tohoto zplisobu obrabéni je usnadnéni frézovani a presnost, které mizete
dosahnout. V kutilskych videich na internetu je mozné vidét stovky riiznych moznosti, jak si pomoci, kdyz stolek
nemate. Kazdy trochu zkuseny femeslinik ale vi, Ze bez kvalitniho frézovaciho stolku a rucni frézky je prace narocna,

nepfesna a kvalita vyrobku nejista.

Proto mame Sirokou nabidku frézovacich stolkd, které jsou
idedlni pro femeslniky, kutily, ale i profesionaly.

Doporucujeme vam frézovaci stolky CMT a JET, do kterych
jednoduse upnete horni frézku CMT, pro niz je druhym
pracovnim domovem pravé
frézovaci stolek.

CMT Frézovaci stolek

7 990 K¢

9668 K& s DPH
C99911000

CMT 7E Horni frézka 2 400 W

6 995 KC

8464 K& s DPH
CMT7E
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Doporuéujeme: vyskové nastaveni
Kvalitni frézovaci stolek VUi pracvovnl’ plloée.
by mél mit jednoduché a Perfektne“r?,vr.\a
praktické ovladaci prvky: ~ Plocha zajistuje

jednoduché nastaveni kvalitni vysledek.
frézovaciho pravitka, S”adnéqu,’mft" )
piesné vodici drazky a uvolnéni nastroje
pro pohyb dopfedu nad stolem vam
a dozadu, jednoduse nabidne horni frézka
nastavitelné listy pravitka CMT, a to diky svému
a dostate¢né velké odsavaci vyusténi. Nejvétsi vyhodou neuvéfitelnému
spojeni frézky CMT a stolku je moznost nastaveni vysky zdvihu. Ovladaci klikou
frézovani z vrchni strany stolu. S touto frézkou nepoznate pohodiné vytocite
naroénost nastavovani vysky z vnitfniho prostoru stolku. vieteno nad Uroven

plochy stolu. Pfi vytoceni
do maximalni urovné dojde

k aretaci vieten. Diky tomu vdm na
uvolnovani staci pouze jedna ruka,
v které budete drzet kli¢. Tento komfort
jina frézka neposkytuje.

CMT Industrio
Frézovaci stolek

15990 K

el 19348 K¢ s DPH
Bezpecné frézovani zajistuje pfitlatny hieben 99950001
a Uhlovaci pravitko. Oba dva se ukladajido T

drazek ve stole nebo v pravitku (plati pro pfitla¢ny hieben).
Pokud pottebujete frézovat mensi listy, je mozné soubézné

pouzit vice pfitla¢nych hiebend.

Stupnice na kraji nebo v plose pracovni desky usnadnuje
nastaveni frézované hloubky nebo Ubéru materidlu. Pro
spravnou funkci stupnice je tfeba vycentrovat horni frézku
vUci sttedovému otvoru a témto méfidlam.

!

Vyberte si z nasi nabidky frézovacich stolkii
a posunte svoji dilnu do dalsi urovné.

Kdo vyzkousel vyhody prace na frézovacim stolku, da nam

jisté za pravdu, Ze takto zvladne mnohem vic operaci. | kdyz
je pravda, ze nékteré typy frézovani neni mozné udélat jinak
nez drzet frézku v ruce a kopirovat
pomoci loZiska, krouzku nebo
pravitka.

Redukeni krouzky u stfedového otvoru slouzi jako
bezpecnostni prvek, aby nedoslo k zapadnuti dilce do
frézovaciho stolku nebo zafrézovani nastroje do pracovni
desky. Venkovni redukéni krouzek je osazen ¢erviky pro

JET JRT-2 Frézovaci stolek
s litinovym stolem

4900 K¢

5929 K&s DPH
121-JRT-2M
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Rozsifeni prodejnl plochy stroji JET v Ziliné

TaBacik |
;WRGBL ri[ﬂfwT-F-; -

# SERVISBENZ WosACIEN
A MOTGROVYCH PIL

Je nam potésenim, ze vam
muzZeme predstavit novou
prodejni plochu se stroji
JET, a to v prodejné v Ziliné.
Na konci minulého roku
jsme se domluvili s firmou
TABACIK - PRIEMTO s. 1. 0.
na rozsifeni spoluprace.

Jesté pred koncem roku firma zakoupila
stroje JET na sklad a vystavila je ve své
prodejné.

Pozvani k nakupu

Prodejny TABACIK — PRIEMTO:

o P.O. Hviezdoslava, Zilina, tel.
041/5620344

« Kamenna 3 (OC IDEA), Zilina, tel.
041/5624501

email: priemto@priemto.sk
web: www.priemto.sk

Nyni vam predstavime firmu TABACIK
- PRIEMTO s. r. 0. a zbozi z naseho
sortimentu, které mizete pfimo

v prodejné vidét a zakoupit.

Historie firmy

Firma vznikla v roce 1992 v Ziliné

na Narodni ulici se zaméfenim na
zelezéiské a primyslové zbozi.
Postupné se rozrlstala a koupila v roce
1999 prvni objekt na Narodni 15, kde
je sidlo firmy i v sou¢asné dobé. Po
roce 2005 firma koupila druhy objekt
na Ulici P. O. Hviezdoslava, v némz ma
k dispozici vice nez 1200m? prodejni
plochy.

Vystaveni zbozi v prodejné

Umisténi a velikost
prodejny

V soucasnosti firma plsobi v Ziliné

na rozloze vice nez 1 500 m? prodejni
plochy — v ulici P. O. Hviezdoslava

o rozloze vice nez 1 200 m? a v ulici
Kamenna o rozloze 300 m? - s celkovym
poctem 17 kmenovych pracovnikd.

Firma ziskala od Narodniho
informacniho strediska SR certifikat

o odpovédnosti a stabilité na trhu

a certifikat dlvéryhodna firma za roky
2015/2016, které vyhodnotilo Centrum
vyzkumu nazorl zékaznika.

Vérime, Ze si u naseho odborného
prodejce v Ziliné vyberete potiebné
zbozi z nasi Siroké nabidky. Nakup

ve firmé TABACIK - PRIEMTO s. t. 0.
mUzeme doporucit. Vedeni firmy nabizi
zakazniktm dobré zbozi a kvalitni sluzby.

V soucasné dobé firma pracuje s cca 18 000 polozkami priimyslového zbozi a rocné
zobchoduje cca 25 000 polozek véetné sezénniho zbozi a specialnich polozek.

ﬁ’ '”
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Vystavy v roce

V minulém roce jsme

méli moznost zucastnit

se dvou vystav v nasem
oboru. Nejprve se

konala vystava v Nitie

na Slovensku s nazvem
LIGNUMEXPO Nitra. Za
necely mésic se konala
vystava PRAGOLIGNA 2016
v prazskych Holesovicich.

Na obou vystavach nas navstivili novi

i zndmi zdkaznici, s nimiz jsme se znovu
a radi vidéli. Néktefi hledali feSeni
vyroby, jini vybaveni pro svoji vyrobu.
Zaroven se vyznamné rozsifuje skupina
femeslnikd, kutild a fandd dfeva. Tomu
nahravaji i vefejné femeslné dilny, které
postupné vznikaji v celé republice.
Posledni dobou chodi na vystavy

méné lidi, nez tomu byvalo dfive, ale
diky tomu vsichni navstévnici odesli

s maximalnim mnozstvim informaci.

Z Sirokého vystavovaného sortimentu
byl zajem hlavné o stroje JET, které

si mohli zdkaznici vyzkouset a

sami se presvédcit o jejich kvalité

a moznostech. Klienty pfi vybéru stroje
zaujala zaruka dva roky i pfi koupi do
firmy. Takovou zaruku u jiné znacky na
trhu nedostanou.

Skutec¢nym hitem se stala
srovnavaci a tloustkovaci
frézka s Ziletkovym valcem,

o jejiz kvalité, tichosti a Cistoté
opracovani se zakaznici mohli

sami presvédcit.

2016 — Nitra a Praha

. -

Velky zajem

byl také

o dvouvalcovou
brusku JET.

Diky masivnosti
stroje, cenové
dostupnosti

a zaruce dva roky
je dvouvalcova bruska lepsim fesenim
nez stara Sirokopasova bruska.

Ke viem strojum je potieba odsavani.
Novymi cyklonovymi odsévacimi
jednotkami JET jsme zaujali zdkazniky
nejen z dfevarského priimyslu.

/ Sirokého
vystavovaného
sortimentu byl zajem
hlavné o stroje JET.

67 900 K¢

82 159 K& s DPH
121-JPT-310HH-T

92 900 K¢

112409 K¢ s DPH
121-JPT-410HH-T

"

—

—— -
e | B

Cyklonové odsavaci a filtracni
jednotky poskytuji perfektni odsati,
praktické ovladani a skutecnou
cistotu vzduchu.

Nesmime zapomenout na Sirokou
nabidku nastroji CMT. Stopkové frézy
CMT se staly nedilnou soucasti nabidky
nasi firmy a zakaznici si je diky tradi¢ni
kvalité oblibili.

Pozvanka na vystavu

Uz nyni si rezervujte ¢as na
nejvyznamnéjsi vystavu, ktera
se kona jednou za dva roky na

Brnénském vystavisti.

Mezinarodni veletrh WOOD-TEC
Termin konani: 31.10.-3.11.2017

TéSime se na vas.
Prodejni tym IGM néstroje a stroje
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Mnohdy se zd3, Ze jednoduchy vyrobek,
jako je naptiklad stopkova fréza

nebo cinkovaci pfipravek, je snadné
navrhnout a vyrobit. Opak je viak
pravdou. Abychom vyrobili kvalitni

a inovativni nastroj, stravime mnoho
hodin jeho ndvrhem a konstrukci.

Napfiiklad ziletkové stopkové frézy
jsou prvni nastroje, které jsme zacali
vyvijet a vyrabét pired vice nez deseti
lety. V3e zacalo jasnou predstavou a
potencidlem ji realizovat. My mame
oboje. Nase technické oddéleni vyuziva
to nejlepsi z obou svétld - vypocetni
techniku a mnohaleté praktické

Nastroje, které jsme pro vas s peclivosti vytvorili

" | IGMF041 Drazkovaci
Ziletkova fréza -
D8x20L60S =8 HM

1217 KC

' 1473 K¢ s DPH
. F041-08081

IGM F044 Drazkovaci
fréza se zavrtavaci
Ziletkou-D16 x 28,3
L81S=8HM

1459 KC

1766 K¢ s DPH
F044-16381

1

Konstrukce a vyvojové oddéleni v Tuchoméficich

zkudenosti. Diky tomu mizeme
navrhovat kazdy nastroj tak, Ze plni
bezchybné svoji funkci. Ru¢ime také za
jeho dlouhou trvanlivost. Pfi konstrukci
pouzivdme nejmodernéjsi programy
pro 3D konstruovani, diky kterym
muzeme napfiklad simulovat zatizeni
nastroje pfi fezu a zjistit tak jeho slaba
mista. Duiraz je vzdy kladen na kvalitu
a dlouhou zZivotnost téchto nastroju.

Viykon findlniho néstroje zavisi v prvni
fadé na volbé spravného materidlu, ktery
bude dostate¢né odolny a zarover dobie
obrobitelny. Proto pouzivédme pro vyrobu
tél nasich Ziletkovych fréz vyhradné
uslechtilou ocel, kterd zarucuje jejich
velkou pevnost a houzevnatost.

HM Zziletky neboli tvrdokovové Ziletky,
kterymi osazujeme nase Ziletkové frézy,
nakupujeme vyhradné u evropskych
renomovanych vyrobc, jako je
némecka Tigra nebo lucembursky
Ceratizit. Pfesné fezy, minimum
vibraci a dlouha Zivotnost, to jsou
vlastnosti, kterymi se nase vyrobky

IGM F043 Ofezavaci
Ziletkova fréza se
2lozisky - D19 x 50

IGM F045 Drazkovaci
Ziletkova fréza s loziskem
-D16x35B16L80S =8 HM

odlisuji od konkurence.
Vlastni vyvoj, design a konstrukce

Ziletkovych fréz, pripravk(l i dalsich
produktl pod znackou IGM, které
zajistuje technické oddéleni spole¢nosti
IGM v Tuchoméficich, jsou tak zarukou
tradice, kvality a inovaci.

IGM F046 Uhlova
ziletkova fréza - 45°
D29x12L52S=8 HM

2819L110$=v12HM ‘I 496 Ké 859 Ké
1 390 KC 1811 K¢ s DPH 1040 K¢ s DPH
1682 K¢ s DPH F045-16481 F046-45081
F043-19621

IGM F049 Falcovaci

Ziletkova fréza - H9,5

D34,9x12L55S=8
IGM F043 Ofezavaci HM )
ziletkova fréza se y IGM F042 Uhlova
2 lozisky - D19 x 30 1 288 KC ziletkova fréza - 45°
L90S =8 HM 1559 K¢ s DPH D29x8L60S =8 HM
—I 200 K(V: F049-35581 ’I 024 KC
1452 K¢ s DPH 1240 K¢ s DPH
F043-19481 F042-45081
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Vyroba obrazovych ramu krok za krokem

Pro jednoduchou vyrobu ramu staci jen
trocha zkusenosti se drevem a spravné
nastroje.

Potiebné nastroje:
Pokosova pila, lepidlo na dievo, thelnik, stahovaci svérka na
ramy, sesivaci sponky (nebo sponky ve tvaru V), sesivacka.

K praci budete také potiebovat:
Obrazové listy, zadni desku obrazu, tuzku, podpérné dievéné
bloky.

Krok é. 1:

Vyrobte si dievény podpérny Spalik v presné vysce podle
vnitfniho falce obrazové listy. Spalik bude podpirat dfevo pfi
fezani a zabrani pohybu listy.

Krok €. 2:

Zméfte obraz, ktery chcete rdmovat, v€etné zadni desky

a vnitiniho rdmovani. Zdvojte Sitku listy a pfidejte nadmiru,
nasledné vsechny Ctyfi strany nahrubo zafiznéte. Toto hrubé
zafiznuti vam zjednodusi praci a manipulaci s materidlem.

Krok ¢. 3:

Zac¢néte horni ¢asti rdmu. Obratte si tento kousek vzh(iru
nohama, zmérte sirku falcu pro obraz a Gdaj si zapiste. Zméite
zadni desku obrazu a z délky odectéte dvakrat falce pro obraz
(takto zjistite vnitfni prostor rAmu). Zmérené hodnoty si napiste
na kousek papiru. Vsechny fezy vedte ze stfedu ramu ven, abyste
udrzeli ¢isté vnitini rozky. Na zakracenych listach si naznacte, kde
bude zacinat fez. Toto opakujte u zbylych ¢asti rdamu.

Krok ¢. 4:

Pro narysovani pokosovych fezli pouzijte thelnik, tyto

rysky musi vychazet od predeslych znacek smérem ven.
Nezapomente se ujistit, Ze sméry Uhlu sedi na kazdém rozku!

Krok €. 5:

Pouzijte pokosovou pilu pevné pripevnénou k pracovnimu
stolu (pro zakracovani jsme vybrali pilu Nobex Champion)
a nastavte Uhel na 45°. VlozZte pfedem pfipravenou podpéru
do falce v listé, zafiznéte prvni rozek, profilem nahoru.

Krok €. 6:

Jednu délku zafiznéte delsi a jednu kratsi. Diky tomu budete
moci jednoduseji srovnat a upravit drobné nesrovnalosti.
Poté zafiznéte zbytek. Nakonec se presvédcte, Ze protilehlé
strany ramu jsou stejné dlouhé.

Krok €. 7:

Srovnejte rozky rdmu. Pouzijte rAmovou svérku (idedIni svérka
pro vétsi ramy je z fady Profi Line; pro malé rdmy je svérka z fady
Basic), vlozte drzaky na kazdy rozek rdmu. Pfed utésnénim se
ujistéte, Ze jsou rozky srovnané a pokosy sedi, jak maiji.

TIP - pokud jsou rozky nerovné, misto pohybu se difevem radéji
trochu zahybejte svérkou, aby si dfevo v rozich lépe sedlo.
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Krok €. 9:

Po stazeni ramu svérkou jej opatrné otocte, abyste spoj mohli
zajistit sponkou. Pfed nastrelenim sponky je tfeba provéfit,
zda neni moc dlouhd. Pokud mate V sponky na ramy, mGzete
je aplikovat za pomoci kovového nastroje a vtlacit je do rdmu.

Pokud je rdm z tvrdého dreva, napfiklad dubu, mGzete pfi
umisténi sponky do rdmu pouzit i kladivko.

Krok ¢. 8: Krok ¢. 10:
Po testu sestaveni rdmu odstrarite svérku. Nyni aplikujte Po vytvrzeni lepidla odstrarite svorku. Nyni mlzete vzit ram
tenkou vrstvu lepidla Titebond Il na obé spojované plochy, ke sklendfi. Praci zakoncete upevnénim zadni desky na télo

srovnejte rozky a vlozte do stahovaci svérky, znovu upevnéte  rdmu, zafiznéte podle potieby a upevnéte pomoci rdmova-
rohové svérky a stahnéte rdm. Pfi utahovani navinte lano zpét  cich pliskd nebo list. RAmovaci plisky jsou drobné trojuhelnic-
smérem ke svérce pro vétsi pevnost na plose. ky, které se umistuji zezadu ramu a zajistuji skla k zadni desce.

Rdm nechte ve svérce asporn dvé hodiny. Pro dosaZeni iplné  Dalsi pfipravky pro rdmovdni naleznete v kategorii Svérky

pevnosti spoje je tfeba rdm nechat leZet 24 hodin. a montdzni pomdcky.

Champion Ru¢ni pokosova pila

3 995 KC Titebond Il Premium Lepidlo
4834 K¢ s DPH na dievo D3 - 946 ml

127-808055B 217 K¢

263 K&s DPH
123-5005

Sponka typ 53,5000 ks - 11,3 x 8 mm Heavy Duty Sponkovacka kovova

] 3 O K(V: 6-14 + 800\!(5 sponek 8 mm
158 K¢ s DPH 349 K¢
125-101722 423 K¢ s DPH

125-868555

Stahovaci svérka na ramy 4dilna
650 cm, ocelova paska 2 cm

1671 K¢

2022 Kés DPH
135-24003

Brusny blok se suchym zipem,
3 ks brusnych diskt

230 KC

279 K¢ s DPH
125-100002
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Vyroba rybinoveého spoje jako zaklad
truhlarské dovednosti

svo

Pro hodné truhlaii a femeslnikii je vyroba ru¢niho rybinového spoje vrcholem dievaiské kariéry. Pfitom se udi jiz v prvnim
roc¢niku stiedni Skoly. Kdyz si vzpomenu na sviij prvni rybinovy spoj, nemohu mluvit o zadném vystavnim kousku. Spise se
jednalo o kvalitné vytmeleny spoj. Pak jich ¢lovék vyreze par, které dobfe sedi a vypadaji reprezentativné, a zacne si myslet,

v v

Ze dosahl nejvyssiho mozného uspéchu ve tvorbé rybinovych spoji.

Je pravda, Ze rybiny jsou naro¢né na vyrobu,
z vlastnich vysledkii. Staci se podivat na to,
se vyrabéji dfevéné vyrobky tisickrat

Titebond Il Premium Lepidlo
na dievo D3 - 237 ml

88 KC

107 K& s DPH o
123-5003 !

Tesaisky pokosnik,
rameno 180 mm

266 K

322 K& s DPH
125-427651

IGM M976 Dievéna IGM Rejsek dvojity, dvé
palicka tesarska rysovaci ramena se stupnici
170 KC 152 KC

206 K¢ s DPH 184 K¢ s DPH

M976-01001 M972-01001

V dalSich odstavcich se podivame

na postup vyroby rybinového spoje.
Rybiny pouzivdme ke spojeni dvou
kust dfeva na vysku. Krasa tohoto spoje
spociva v jeho pevnosti a odolnosti vici
mechanickému zatizeni v tahu jednim
smérem, coz ho ¢ini idealnim pro
vyrobu supliki.

ale stadi si je parkrat vyzkouset a i relativni novacek se bude tésit
co vyrabéji truhlafi v Japonsku, a pochopime, Zze za hranicemi

slozitéjsi, nez je rybinovy spoj.

Octo Uhlové IGM Fachmann M970 Silky Woodboy Dozuki
pravitko - 200 mm Hoblik KLOPKAR Rucni skladaci pila
443 K¢ 400 K¢ 1880 KC

537 K¢ s DPH 484 K¢ s DPH 2275 K¢ s DPH

117-KS1638424

127-0C-200

M970-03045

*

-

Rysovaci niiz Ocelové méfitko 300 mm

130 KC 55 K¢
158 K&'s DPH 67 K&s DPH
125-427567 125-MT66

V druhém kroku narysujeme dva
rybinové ¢epy na hranu prkna. Cepy
jsou casti dfeva mezi rybinami.
Obecné pravidlo je, ze Cepy zacinaji ve
vzdalenosti poloviny tloustky dreva +
1 mm od okraje.V nasem ptipadé jsou
tyto dvé tecky asi 7 mm od kraje.

Prvnim krokem je vytvoreni linky
oznacujici hloubku rybinového spoje.
Rysovana linka by méla byt

o mensi kousek dal od kraje, nez je
tloustka dreva, coz umozni maly pfesah
pfi ndsledném sestavovani spoje.

Tyto dvé tecky, oznacujici rozky cepf,

Predpokladem pro presnou praci je
spravné pripravené dievo. Kazdy dilec
by mél byt rovné ohoblovany,

s hranou do pravého uUhlu a konce
presné zakracené.

jsou pfipraveny na zakresleni sklonu
8° na kazdé strané. Ja chci vytvorit dvé
rybiny, to znameng, ze dilec musim
rozdélit presné v poloviné a zakreslit
prostor mezi rybinami.
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Obecné byva rybina zhruba po 25 mm
po celé sifce prkna. Toto pravidlo neni
zakon, popravdé je jen na vas

a na vasem usudku, kolik rybin
vytvofite. Nase dfevo je Siroké 66 mm.

V poslednim kroku rysovani udélame
rovné ¢ary na hranu pomoci Uhelniku.
Na plochu prerysujeme pomoci
Uhelniku ¢ary se sklonem 8°. Dejte
pozor na ptesné prerysovani. Casti,
které pGjdou pry¢, si oznacime.

Po vyznaceni rybin pfichazi ¢as na jejich
vyfezani. Pfesnost je pfi Fezani zasadni,
fezte na pul rysky a fez ukoncete tésné
nad linkou znadici hloubku rybiny.
Narazite-li na potize, nacvicte si fezy

na kousku nepouZzitého dreva.

Po vyfezani epl je ¢as na vycisténi
prostoru mezi epy a odfiznuti jejich
kraje. Na vycisténi pouZzijeme opravdu
ostré dlato a palicku, pfipadné nedostatky
docistime dofiznutim. Vycisténi je mozné
také lupinkovou pilou, pfi¢emz si nechte

1 mm nebo méné, tento zbytek pak
opatrné odstranite dlatem.

Pokud po vysekavani zdstaly nedodélky,
muzete je vycistit malym ostrym
nozikem. Zalamovaci niz funguje
docela dobre. Tyto noze jsou ovsem
pfilis kiehké a maji tendenci se ldmat.
Také se da pouzit uzké dlato.

Nyni je tfeba vytvofené ¢epy prekreslit
na hranu druhého dilce. Upnéte dilec
na vysku hobliku a pak ho pouzijte na
podlozeni. Dilec se spojem polozte na
hranu a na hoblik. Tenkou tuzkou nebo
rysovacim nozem prekreslete ¢epy.

Prekreslené rybiny na hranu dilce
protahnéte svislou ryskou na plochu
dilce az ke znacgeni hloubky spoje. Tim
jsme si pfenesli rybinu a pfipravili se na
vyfezavani.

-

Nyni se miZeme pustit do
vyfezavani rybin. Pfesnost je pfi
fezani zasadni, fezte na pul rysky
a fez ukoncete tésné nad linkou
znacici hloubku rybiny. Pro
presnéjsi fezani uhlu si mizete
prerysovat svislé vodici ¢ary

i na zadni stranu dilce.

Po vyfezani rybin je tfeba vycistit
prostor mezi rybinami. Na to pouzijeme
ostré dlato a palicku.

Po zarovnani rybin sklepejte spoj
dohromady kladivkem. Spoj by mél
sedét bez uziti nadbytecné sily.
Vytycovaci linky budou viditelné, daji
se ovsem zahladit obrousenim. Drobné
presahy odstranite ostrym hoblikem
nebo obrousenim.

Nyni jiz vite, jak ru¢né vyrobit rybinovy
spoj. Pfi vyrobé krabicky s rybinovym
spojem se pokracuje stejné. Pokud mate
chut ziskat vétsi jistotu pfi vyrobé spoje,
je tfeba ho vyrabét pravidelné.

Pokud nemate c¢as a chut
se zabyvat rucni vyrobou
rybinového spoje, mlizete
vyuzit cinkovaci pripravek
FD600 nebo mensi FD300.

FD300 - 305 mm

2717 KC
3288 K¢ s DPH
FD300

FD600 - 610 mm

4770 KC

5772 K& s DPH
FD600
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Modernizujte Ievne | starsi stroje

Sefizovani kolmosti kotouce nebo naklopeni stolu byvalo
¢asto zdlouhavé. Poufziti klasického uhelniku je nekomfortni
a nepfesné. Magneticky uhlomér FDU-001 se snadno upne
na kotoug, pas nebo litinovy stll a b&hem par vtefin je
nastaveno.

Hlavni vyhodou vyrobku

je moznost pouziti

na libovolném stroji,
libovolném misté, ale i jeho
velikost, diky které ho
muzete mit stale u sebe.

Diky praktickému a chytrému digitalnimu Gthloméru

s magnetickym upinanim muiZete rychle a za minimalni
naklady nastavovat thel fezani u libovolného stroje, jako jsou
napfiklad kotoucové pily, pokosové pily nebo pasové pily.

IGM Fachmann Digitalni Gthlomér
+180°, rozlisenina 0,1°

830 KC

1005 K¢ s DPH
FDU-001

IGM Fachmann Digitalni hloubkomér

540 KC . IGM Fachmann Digitalni
654 K¢ s DPH vodovaha 400 mm

MDH-001 N < 610 KC

739 K¢ s DPH
MDV-002

IGM Fachmann Digitalni thlomér
s ramenem 0°-220°, rozliSeni na 0,05°

890 K¢

1077 K& s DPH
FDU-002
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IGM Olepovaci a ofezavaci stil se
zasobnikem pro DR500, BR300

Tento stll je ur¢eny pro upnuti IGM rucnich olepovacek hran typu BR300 a DR500. To je velmi uzite¢né pii olepovani mensich dilG,

jako jsou cela zasuvek, desky stol(i nebo korpusy nabytku. Také umoznuje olepovat velmi tenké nebo zakfivené dilce s mnohem

lepsim citem nez pfi ru¢nim olepovani ¢i tam, kde je vakuové upnuti problematické.
"

@

IGM DR500 Rucni olepovacka s nanasenim lepidla
Svétové prvni olepovacka s dobijeci aku baterii pro bezsnlirovy provoz. IGM olepovacky nové generace maji mnoho jedine¢nych
a patentovanych prvk, které nikde jinde nenajdete. Nova revolucni fada inovovanych olepovacek IGM na tavné lepidlo je ur¢ena
k rychlému olepovani 0,4-3 mm ABS, PVC, lamino nébytkovych hran nebo dyhy na rovné nebo tvarové dilce tloustky 10-65 mm.

11 900 K¢

14 399 K¢ s DPH
142-ST95A

34 990 K¢

42338 K¢ s DPH
142-DR500

Uplnou nabidku akci najdete v minikatalogu
~Vybaveni pro Vas dokonaly vysledek. . .

IGM Dlabacka
¢ univerzalni

CMT Multifunkéni oscilacni pila

AKCE
1 800 KC

2178 K&s DPH
CMT11

Idedlni pomocnik pfi brouseni, déleni, strhnuti
koberce, vytiznuti otvoru, fezani dieva nebo plastd,
zafezavani trubek, fezani hiebiku.

CMT CHROME Pilovy kotouc¢
nalamino, DTD |
a MDF ol

D300
Z96 HM

1703 K¢ 4~

2061 Kés DPH

IGM MJS104K Lamelovaci frézka

5200 K¢

6292 K¢ s DPH
MJS104K

Lamelovaci frézka Fachmann je pfesna a pfijemna na
ovladani. Rukojet je pfipevnéna na pravitku, takze
pevné drzite stroj s pravitkem na dilci a druhou rukou
posouvate frézku po voditkach do fezu.

CMT Kotou¢ pro zasmolky

AKCE
1910 KC

2312KEs DPH
C24000404

D100 x 22 x 8, R30 mm, Z4

Télo je osazeno 4 tvrdokovovymi zuby, které garantuji

dlouhou zivotnost.

24

34 990 K¢

42338 K¢ s DPH
144-VD16-T

Univerzalni dlabacka je urcena pro vyrobu ovalnych
dlabt pomoci vélcovych dlabacich vrtakd. Presné
a pevné upnuti téchto vrtakl zajistuje univerzalni

C28169612M Urceno pro lamelovaci frézky. skli¢idlo do priiméru az 16 mm.
-l ) CMT CHROME CMT PGC Pravitko s rychloupinacim systémem
N —— )
e . Piedfezovy kotouc
~ [ErAT
e dvoudilny AKCE
{ . o v
‘4 O \Jr 903 KC

AKCE
A 1 199 K¢

D120 1451 K¢ 's DPH
Z12+12 HM €28972024H

Ceny jsou bez DPH a s DPH, platné do vyprodam zasob, nejdéle vsak do 31. 8.2017.

Zména cen vyhrazena. Ceny jsou bez prepravi

Fota a obrézky jsou ilustra¢ni a mohou se lisit od skutecného provedeni.

ho, uvedeny v K& bez DPH a s DPH pro prodej v Ceské republice, pokud neni uvedeno jinak.
Nabidka zboZi je ur¢ena pro priimysl, obchod, Zivnosti a femesla. Zmény ve smyslu technického vyvoje, designu, jakoz i chyby v obsahu a cenach jsou vyhrazeny.

1093 K¢ s DPH
CPGC-36

Pravitka jsou urc¢ena pro presné rezani okruzni pilou,
frézovani podél pravitka nebo rysovani.

1S0{9001
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